
Postup výroby plastiky z Olovnatého skla
PRECIOSA TRADITIONAL CZECH GLASS™



Zhotovení modelu
M O D E L  J E  V Y T V O Ř E N  Z  T V R Z E N É H O  P O L Y S T Y R E N U  A  M Á  G E O M E T R I C K Ý  T V A R  

S  H L A D K Ý M  P O V R C H E M .  J E H O  K Ó N I C K Ý  T V A R  U S N A D Ň U J E  J E H O  V Y J M U T Í  
Z  F O R M Y .



Nanesení separační vrstvy
S E P A R A Č N Í  V R S T V A  S E  N A N Á Š Í  N A  C E L Ý  M O D E L ,  A B Y  S E  P O  Z A T U H N U T Í  F O R M Y  

D A L  M O D E L  S N A D N O  V Y J M O U T .  P O U Ž Í V Á  S E  M A S T N Ý  K R É M  N E B O  V A Z E L Í N A .



Upevnění modelu
M O D E L  J E  P E V N Ě  P Ř I P E V N Ě N  K  P R A C O V N Í M U  S T O L U ,  A B Y  S E  N E M O H L  O D L E P I T .  

K  T O M U  S E  P O U Ž Í V Á  S O C H A Ř S K Á  H L Í N A  N E B O  P L A S T E L Í N A .



Separace stolu
N A  P R A C O V N Í  S T Ů L  S E  N A N E S E  S E P A R A Č N Í  V R S T V A ,  A B Y  S E  F O R M A  

N E P Ř I L E P I L A  K E  S T O L U  A  Š L A  S N A D N O  O D T R H N O U T .



Postavení ohrádek
K O L E M  M O D E L U  S E  P O S T A V Í  O H R Á D K Y ,  D O  K T E R Ý C H  S E  N Á S L E D N Ě  N A L I J E  

F O R M O V A C Í  H M O T A .



Příprava formovací směsi
S M Ě S  S E  P Ř I P R A V Í  S M Í C H Á N Í M  1  D Í L U  S Á D R Y  A  2  D Í L Ů  K Ř E M I Č I T É H O  P Í S K U .  

P O  P R O M Í C H Á N Í  Z A  S U C H A  S E  S M Ě S  P O S T U P N Ě  V S Y P E  D O  V O D Y  A  D Ů K L A D N Ě
P R O M Í C H Á ,  A B Y  V Z N I K L A  K O N Z I S T E N C E  P O D O B N Á  H U S T É  S M E T A N Ě .



Nalití formovací směsi
F O R M O V A C Í  H M O T A  S E  N A L I J E  N A  P Ř I P R A V E N Ý  M O D E L .



Ztuhnutí formy
D O B A  Z T U H N U T Í  F O R M Y  Z Á V I S Í  N A  V E L I K O S T I  M O D E L U  A  O B J E M U  N A L I T É  

H M O T Y .  Č Í M  V Í C E  H M O T Y ,  T Í M  D E L Š Í  J E  D O B A  T U H N U T Í .



Odstranění ohrádek
P O  D O S T A T E Č N É M  Z T U H N U T Í  F O R M Y ,  O B V Y K L E  P O  2 4  H O D I N Á C H ,  S E  O D S T R A N Í  

O H R Á D K Y .



Vyndání modelu z formy
P O L Y S T Y R E N O V Ý  M O D E L  S E  V Y J M E  Z  F O R M Y .



Vyčištění formy
F O R M A  S E  D Ů K L A D N Ě  V Y Č I S T Í  V O D O U

Měření objemu
O B J E M  T V A R U  S E  Z M Ě Ř Í  P O M O C Í  V O D Y .  Z Í S K A N Ý  O B J E M  V  L I T R E C H  S E  P Ř E V E D E  

N A  H M O T N O S T  S K L A ,  K T E R É  B U D E  P O U Ž I T O :  

S K L O  S  1 5 %  O B S A H E M  O L O V A :  1  L I T R  =  3  K G

S K L O  S  4 8 %  O B S A H E M  O L O V A :  1  L I T R  =  3 , 8  K G



Sušení formy
F O R M A  M U S Í  B Ý T  V Y S U Š E N A ,  A B Y  S E  O D S T R A N I L A  F Y Z I K Á L N Ě  V Á Z A N Á  V O D A .



Naložení formy do pece
F O R M A  S E  U M Í S T Í  V O D O R O V N Ě  D O  P E C E  A  O B L O Ž Í  S E  C I H L A M I ,  K T E R É  Z A B R Á N Í  

J E J Í M U  P O P R A S K Á N Í  A  V Y T E Č E N Í  S K L A  D O  P E C E .



Naložení skla do formy



Tavení a chlazení
T A V Í C Í  A  C H L A D Í C Í  K Ř I V K A  S E  N A S T A V Í  P O D L E  D R U H U  S K L A  A  V E L I K O S T I

O B J E K T U .  P L A T Í  P R O  1 5 %  A  4 8 %  O B S A H  O L O V A .



Vyjmutí skla z formy
P O  U T A V E N Í  A  V Y C H L A Z E N Í  S E  S K L O  O P A T R N Ě  V Y J M E  Z  F O R M Y .



Broušení a leštění skla
S K L O  S E  N A B R O U S Í  N A  P O Ž A D O V A N Ý  R O Z M Ě R ,  Z A Č Í N Á  S E  O D  H R U B Š Í H O  

B R U S I V A  A  P O S T U P N Ě  S E  P Ř E C H Á Z Í  N A  J E M N Ě J Š Í .  L E Š T Ě N Í  J E  P O S L E D N Í  F Á Z Í  
P O V R C H O V É H O  O P R A C O V Á N Í .



N A  M O D E L U  J S M E  Z A C H O V A L I  R E L I É F N Í  S T R U K T U R U  Z  P O L Y S T Y R E N U ,  A B Y C H O M  
U K Á Z A L I ,  J A K  D O B Ř E  S K L O  K O P Í R U J E  D E T A I L Y .  O L O V N A T É  S K L O  D O K Á Ž E  V Ě R N Ě  

O T I S K N O U T  I  J E M N É  D E T A I L Y  A  T E X T U R Y .  A  D Í K Y  N Í Z K É  V I S K O Z I T Ě  B Ě H E M  
T A V E N Í  D O B Ř E  V Y P L N Í  Ú Z K É  P R O S T O R Y .

P O U Ž I T É  S K L O :  4 8 %  P b O |  Č Í S L O  B A R V Y :  6 0 3 5 0




